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Zbior specyfikacji AWS CWI: 2017 

Zatc4cznik IV (normatywny) 

Wymagania dotyczc4ce przygotowania pr6bki do zginania bocznego 

-+--- - ----

150mm 
(pun kt a) 

W RAZIE Cl�CIA TERMICZNEGO 
ZOSTAWIL NIE MNIEJ Nii: 3 mm 
DO OBROBKI OD KRAW�DZI 
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ZAt)\CZNIK IV 
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JE$LI t PRZEKRACZA 38 mm Cl,\CWZD!:.U2TEJ LINII 

KRAW�DL MOZE BY( Cl�TA TERMICZNIE. 

T w 

10-38mm T(mm) 

>38mm (Uwaga b) 

w r=
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(a) Dluzsza probka moze bye wymagana, jesli stosowane jest stanowisko do badan zginania typu zawijanego lub w przypadku testowania 

stali o granicy plastycznosci 620 MPa lub wi!lkszej.

(b) Jesli grubose plyty przekracza 38 mm, probk!l poci<1e na w przyblizeniu rowne paski o W wynosz<1cym 19-38 mm i poddae testowi 

kazdy pasek.

(c) T = nominalna grubose plyty lub rury.

Uwaga: 

1. Probka powinna bye szlifowana w kierunku rownoleglym do kierunku zginania.

2. Z wyjqtkiem materialow M-1 kraw!ldzie ci!lte termicznie muszq bye wykoriczone przez szlifowanie. 

Pr6bki do zginania bocznego 

42 































American Welding Society®

CERTIFICATION

METRIC
BOS
POLISH

CERTYFIKOWANY INSPEKTOR
SPAWALNICTWA (CWI)

CZĘŚĆ B, EGZAMIN PRAKTYCZNY

ZBIÓR
SPECYFIKACJI

2017




